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Klebebeilage 



Oltt KeUeruns. bezieht sich auT elne Klebebeilage z\ir 
Ver^bindung von zwe± Gegenstanden aix gegenelnander- 
Xi^egendezi Plachen. 



Belcann't ist, be± Verklebxmg glattex-, nicht po- 
roser Plachen^ ir±e z.B. .Metaliri&cliexi mlt Metali- 
rXScbexi od'ez* He-tallf lachen m±t Kunststomachen odexr 
Kxz2i8't stoma Chen ml't Kuzists-tomacben ( es kommen auch 
GX.asnachen InfTrage) oder be± Vez*kl.ebung solcheir Flachezi 
sjL± porosen Plachexi» wle'z.B. Metaliriacbezi ml't Holz-» 
ri:Hchen, ±xt, die Kleberuge gewebte Textllmaterlallen, vie 
etwa Mullblnden aus Baunnrolle, elnzulegen ^ damlt veri itex 
trdLzrd^ dafi belm nacbTolgenden Pressen und Harten der Kleb- 
atiofr aus deir Klebeftige vleder herausgepreQt und die Slid 
ejLnes ausrelchenden Klebenimes dadurch verhlndert odez* d 
Postigkclt deir Klebung beelntrachtigt vlrd. 



SiLa Nachtell bel dez* Vsjrvendung von Geveben 1st, daS 
d2.o Vertellung des EJLebstorres la Gevebe unglelchaaBlg 
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1st 9 da im b^reiche der Gewebema8chexi"d»h« der Locher 
des Gevebegltters, Jewells elne Klebst^orf anhauf ims» an 
d«n KrausunssBtttllen von SehuA und Eott* J^w^lls aioitt 
Klebatof fverarmxing eixxtroton* Dies fiihrt dazu, daQ nur 
sine rastcrartige Verklebung alntritt* 

Dariiberlilnaus bestebt die Gerahiry daS die Kleberugen bei 
VarVendxmg von Geveben aus natiirXichen Faseim bei Ein-* 
vijrkun^ von. Feuchtigkeit duircti diese nntenmndert verden 
txnd daB so die Festigkeit bzv». Oauerhaftiskeit der Ver- 
klebuns leidet* ' m ' 

Die neuerxinsss^Q^^® KlebebeiXase besteh-t aus einem all- 
seitis nit Klebstorr veraeheneziy nicht gevebten Sto£T ^ 
vorxugsveise einem FaserVXies* 



Durclx neuesrungssemafia EinXagesrtmg; edLnes nichtgeirebten 
NaterlaXs^ x* &• eines VXieastorres^ in die KXebefuge 
findet eine wesentXiche Erhobun^ des virksamen AnteiXs .. 
des KXebstofres sowie eine s^eicbmaBigeire VerteiXung 
des SLXebstorres in der KXeberuge statt» Bei den nicht-- 
gewebten HatexriaXien handeXt e» aich x,B* xxm Viies- 
storre aus x. B* PoXyester-, PoXyamid- oderPoXyacryXnitriX- 
Fasem* NeuerungsgenaB ist es veorteiXbart, seiche VXies* 
storre Oder dergXeichen xu vervenden^ die xuvor etva auT 
einer NadeXmaschine dxirch ientcprechende NadeXuag ver- 
Testigt sind, vobei aXso ein airareichender Zusaamenhang 
xxrischen den Fasem des VXieses gescharren 'ist» Anderer-^ 
seita Oder aucli xusatsXich kfthn der Gedazike der Keuertzng 
an^^vandt werden» die ausreichende Verrestiguzig des 
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yiiesstofres bzw. der Faserxi des Vlieses durch besondero 
Bindenxittel (z,B» durch leiclite Trankuns mit solchen Binde- 
mltteln, die sich sowohl mit dem Fasermaterial als auch mit: 
dem Klebstorfmaterial vertrasen bzw. aogar die Klebung bzw. 
die Klebkrart fordern) z\i vearaehen. 

Solche Faserxi bzw. Vliese wexsen den Vorteil' auf , da0 sie 
keine oder wenig Feuchtigkeit axifnehmen; auBerdem ist die 
Hitxebestandlgkeit* solcher Fasez-n zcoV^^t als die naturli- 
cber Fasem, 

Die Verwendung rtaturlicber Fasern fiir den Vliesstorr 
scblieBt aber die Neuerung xr±cht aua , obwohl in vie! en Fal- 
len die genannten KunststofT-Fasorn vorzjiziehen Bind. 

Als veiterex- Vox-toil kommt liinzu. daO bei Verwendung des be- 
scliz-iebenen Vliesstof f es an. Stello von Klebefilzen streich- 
oder apritzfahige Klebestoffe eingesetzt werden konnen; dies 
bedeutet oft eine einfachere Arbeitsweise . 

Die Verwendung einea Vliesstof fes ergibt Klebefugen oder • 
. -spalten mit groflerer ElastdLzitat als ohne Vlxesstoff . 

Das neuerungsgemafle Erzeugnxs kann in Form von Bahnen, 
BaXlen oder speziellen Zuiaclinitten, ggr. unter Verwendung 
von Trennfollen, vertrieben oder gelagert werden. * 

Beispiel: Aus Polyester-Fasern wird aur pneumatischem Vege 
Oder dxirch KreUzlcgung ein Faservlies von ca. 80 gr/qm her- 
gestellt \md einem Nadelvorgang imterzogen. Dieses Nadel- 
vlies wix-d axrT eine Metallflache » die vorher mit einem ge- • 
eigneten EU-ebstoff, x.B. Phenol- oder Athoxylinj " . 
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bars, welches mit Harter versetzt vxirde, bestrichea wurde. 
aufgelegt. angedrtickt , und die zweite, ebenfalls mit , 
Klebstoff bestricbene Placbe (a.B. Kunststoff . oder Holz) 
aufgelegt. AbschlieBend wird je nacb den Verarbeitxingsbe- 
dingungen des Klebstoffes unter Druck belli oder kalt ausg. 
bartet. Eine solche Verklebung weist gute Scberf estigkei- 
ten auT. wabrend eiiie VeVklebuxii gleicber Materialien, ab. 
obne Vlies in der Klebefuge wesentlich geringere Scber- 
festigkeiten auf weist. 

Grundgedanke der Nenerung ist aticb damx erfiillt. wenn der- 
Klebstoff aucb in anderer Weise als durch Atif spritzen ode 
Aiifstreicben auf die Flacben aufgebracht wird; es-kann 
beispielsweise der- Klebstoff in Form von bekannten Klebef 
lien, die entsprecbend xugescbnitten wex-den konnen, auf d 
Flacben aufgelegt oder aufgebeftet werden. wobei dann in 
scbon bescbriebenen Weise ein Vlies zwiscbengelegt wird u 
worauf dann wiederum in der beschriebcnen Weise der 
Klebevogang mit oder obne Warmexufubr, bei Folien aller- 
dings meist mit Warmezufuhr, erfolgt. 

Die Zeicbnung zeigt einige " Beispiele und zwar: 

Fig. 1 iia Schnitt.eine einfacbe Uberlappungsklebuns, 
Fig. 2 eine einfacbe Lascheniiberklebung, 
Fig. 3 eine.totale Flachenverklebung, 

Fig. k einen vergroBerten Schnitt, der zu den genam 
ten Fig. 1 bis 3 korrespondiert . 

QenaB Fig. 1 . iiberlappen sicb die beiden W^stiicke 1 und 
2. die zu verklebende Flacben !• und 2' in Uberlappungs- 
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bereicli besxtien. Die Werlcstoffev aus-denen die Werk- p 
stiicke 1 und 2 bestehen konnen, sind weiter oben be- 
reits angegeben. Es kann sich beispielsweise urn ein 
Metallblecb 1 und ein Kvmststoff element 2 handeln. Die 
Klebefuge oder dei- Klebespalt 3 enthalt das im Uberlappu. 
bereich xwiscbengelegte Faservlies, das der Deutlichkeit 
halber- nur- in Fig. gezeigt ist. Die Flachen 1» und 2' 
werden also bei diesem Klebevorgang beispielsweise mit 
Klebstoff bestricben. un d zwar sind hierbei die Werk- 
stiicke I xmd 2 noch raumlicb voneinander geitrennt. Dann ' 
das Vlies auf sine der beiden Flachen 1» oder 2» aufgele 
nacbdem es zuvor entsprecliend augeschnitteii war; alsdann 
werden die Werks±ucke 1,2 in die in Fig. 1 gezeigte gege 
sei-tige Uberlappungslage gebracht und es wird gegebenen- 
. falls durcb Pressxxng im Sinne der Pfeile 4.5 die Verbxnd 
fer-tigge stent. gegebenenTalls unter Warmezufubr. 

Gknas analog wird gemafl Fig. 2 vorgegangen. Es handelt si 
hier beispielsweise urn xwei Holzelemente 21.22 die in 
gleiclier Ebene liegen und durcb eine einfacbe Metallasct 
26 vex-bunden werden sollen. (Selbstverstandlich kann eii 
spiegelbildlicb angeordnete weitere Metallasche- yorgesel 
werden). Ancli hier werden die Flachen 21', 22' xmd 26 • c 
Klebstoff versehen xind alsdann wird in dem Klebspalt 23 
Vlies vorhanden sein; die iibrigen Arbeitsvorgknge sind 
entsprechend dem, was zu Fig. 1 gesagt wurde. 

Gemaa Fig. 3 lassen sich auch groBere Flachen miteinand 
verbinden; hier sind die flachen Werkstucke 31. 32 wied 
nat«r Zwiachenlegen eines Vlieses in die Klebefuge 35 i 

- 6 - 
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korrespondierender W^ise miteiaander verbunden. |^., 

Es lassen sich nocH viele weitere Varianten im Rahmen 
der Neueruns deiUcen. So kbimen aucH bexspielsweise ge- 
kriimmte Flacheii niteinander verbunden werden; es Icaim mebr- 
fache Uberlappuns gewahlt werden. Es koimezx schicHt- oder- 
paketweise viele Werkstucke niteinander- verelnigt werden. 

FlS. 4 xelgt deutlicher eine Klebestelle. Auf den Flacben 
1. und 2» haften. in der Darstelluns niclit cehr sicTitbar, 
KlebstoffschicHten. wobel der Klebstoff sich innig «it 
dem Faservlies 7 Vermis cUt hat. Tatsachlich ist in der 
Praxis das Faservlies 7 sehr stark zusanmensedruckt , in ve: 
klebtem Zustand also nur noch hauchdunn (etwa papierdiinix) . 

Die Fiachfen 1» , und 2'.. also die miteinander xu ver- 
klebenden Werkstuckflachen, braMChen nicbt aufserauht. 
sondern nur gesaubert xt^ sein. Bislang vrar das Axxfra^en 
r haufis als unufflsSnslich angeseben worden; selbstverstand- 
lich kann aber auch bei Anwendtmg der Neuerung xtxsatxlich 
auT^eraulit werden. 
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^ Schtttgangprttche 

!• Klobebeilase zuz* Verbinduns von 2%rel Gei^enatandezt 
an s^S^n^lnanderliegendexi Flacbezit dadurcli S ^ ^ 
k • n n. 8 • i e h n e t « dafi die Bailage aus einei 
allseltls Bit Klebatoff veraebenen, nicbt s^v^btan' 
Sto^t Torzusaweiaa ainea^Faaarvliaa^ bf atabt*. 
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9* Klebebeilai^e nacb Anapz^ucb 1, dadux*cb s a n n-^ 

zeiebnatt da3 daa Paaarvliaa Faaaz^ aus Kunst- 
atorr, vorzugSKeiae Polyea'tar«>.9 Pblyamid- oder* Folya- 
crylinitril-Paaara antbalt, SS^* In Hiacbung mi-ib - 
Naturfaaez-ziy ZeXii&loae^-Faaerii oder derglaicben. 
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3^ Klebebeilage nacb Anaprucb. 1, dadiurcb g e k a n n* 
zaiebnat^- daS der Vliaaatofr ana Naturraaern 
baatebt. 

Klebebeilaga nacb alneni odaz* mebreiren- dar Anapriicba 
1 bia 3, dadurcb giftkannzaie b-n a tt daB 
. daa Faaarviiea verreatigt iat» 



5* Klebebailaga nacb Anaprucb d.adxircb g a k a n n«> 
-. • 1 e li n • .t', daA das Paaez-vll«s durch .Vernadaln 
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6. Klebebeilage nach Anspruch 4. dadurch 5 • k a a n 
B • 1 e h n e t. daft daa Paaervliea durch Traakuns 
■1^ mttfm Blnd«m±*tal, -rorautfawalaa ainam fiaa«i«a«y 
arhartbaran uad igf . iwt.r Hitxaalnwlrtams aufwaich- 

barea und/odar aktivierbaran Stoff ▼arraatijt iat. 

. . . _ • . . . 

7. Klababatlaga nacb aiSxem odar teaHraran dar AaaprUcha 
1 bla 6, dadurck g a k a a a » • 1 e k a • t, dafl :. 

I daa Bladaalttal fiir dla Varfaat±Kun« daa Faaarrllaaaa 
. «.B. attfgop\rfart oder. a\if gaspriik-t lat. 

• - " - * • ^ - 

8. klababailage aack aiaam odar- aabraraa dar AaspHlcka 

• . ..1- k±«-6. dadtirck g e'k a a a « a i c k a a t, .. daft 
daa Bindamittal ±a Form aia»aliiar» ia Vltaa ^aiagabatta- 
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